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ELEMENTY (rys. 1)
1 Okienko lasera (wigzka pionu) @
2 Gtowica obrotowa

3 Wskaznik poziomu ,Y”

4 Wkret poziomujgcy X"

5 Wkret poziomuijgcy ,Y” i wkret do ustawiania poziomicy pionu
6 Przycisk sterowania

7 Wskaznik pionu

8 Wskaznik poziomu X"

9 Okienko lasera (wigzka poziomu)

10 Statyw trojnozny

11 Wkret pokrywy komory baterii

12 Pokrywa komory baterii

13 Podstawa z dwoma gwintami 5/8" x 11

DZIALANIE PRZYCISKOW STERUJACYCH (rys. 2)

1 Nacisnij przycisk sterowania RAZ, aby wiaczy¢ urzadzenie; zacznie
sie obraca¢ ,SZYBKO” (okoto 600 obr./min).

2 Nacisnij przycisk DWA RAZY, aby urzadzenie obracato sie
,WOLNO" (okoto 150 obr./min).

3 Nacisnij przycisk TRZY RAZY, aby LZATRZYMAC" gtowice
obrotowg (laser bedzie nadal swieci¢).

4 PRZYCISK ZASILANIA/STEROWANIA — diody LED sygnalizujg
tryb dziatania.

5 Wskaznik niskiego poziomu natadowania baterii
6 Nacisnij przycisk CZTERY RAZY, aby korzysta¢ z dtugiego omiatania.
7 Naci$nij przycisk PIEC RAZY, aby korzysta¢ z krotkiego omiatania

8 Nacisnij przycisk sterowania SZESC RAZY, aby wytgczyé
urzgdzenie (nie Swieci zadna dioda LED i laser jest wytgczony)
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BEZPIECZENSTWO | CERTYFIKATY

Bezpieczna praca z urzadzeniem jest mozliwa tylko wtedy, gdy uzytkownik
zapozna sig ze wszystkimi informacjami dotyczacymi dziatania oraz
bezpieczenstwa i bedzie postepowac zgodnie z podanymi tam instrukcjami.

Wykonywanie procedur innych niz opisane w instrukcji, w tym korzystanie
w inny sposob z elementdw sterujacych i regulujacych, grozi
niebezpiecznym napromieniowaniem.

Nie kierowac wigzki lasera prosto w oczy. Nie kierowaé wiazki lasera na inne
osoby. Nie rozmontowywac urzadzenia ani nie wykonywaé zadnych
wewnegtrznych czynnosci serwisowych.

Wszystkie naprawy i czynnosci serwisowe lasera moga byé wykonywane
wyfacznie przez STANLEY TOOLS lub autoryzowany serwis.

Ten laser spetnia wymagania okreslone w stosownych czesciach rozdziatu
21 Kodeksu Przepisow Federainych. opracowanego przez amerykariskie
ministerstwa zdrowia. edukacii i opieki spotecznej, a takze przez Agencje

ds. Zywnosci i Lekdéw (Food And Drug Administration), Osrodek Badania
Urzadzen (Center for Devices) i Biuro ds. Szkodliwosci Promieniotworczej
(Bureau of Radiological Health).

Laser RL100 pomysinie przeszedt takze testy zgodnosci z wymaganiami
certyfikacji CE okreslonymi w przepisach UE: normy/dyrektywy 89/336/EWG i
EN 61000-6-1 (EN50082-1), EN 61000-6-3
(EN50081-1) i IEC 60-825-1.

OBStLUGA

Podstawowe poziomowanie

Podobnie jak w przypadku kazdego urzadzenia do poziomowania wskazane
jest. aby zawsze przed uzyciem sprawdza¢ kalibracje (patrz ,KALIBRACJA?).
1. Ustaw laser na gtadkiej powierzchni lub przymocuj go do statywu

5/8" x 11, a nastepnie wyreguluj jego wysokosg.

2. Wypoziomuj urzadzenie za pomoca $rub poziomujacych i wskaznikéw
poziomu. Kazdy wkret poziomujacy steruje wskaznikiem po stronie
przeciwnej do tego wkretu (przedni wkret poziomujgey steruje osig ,Y”,
a boczny — osig ,.X?).
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Uwaga: Im doktadniej sg wysrodkowane wskazniki poziomicy, tym
precyzyjniej wigzka lasera bedzie wskazywac poziom odniesienia.
Skrupulatnie sprawdz, czy wskazniki sg stabilne.

3. Wigcz zasilanie i nacisnij raz przycisk sterujgcy, aby laser obracat sie
LSZYBKO” (ustawienie odpowiednie do pomiaréw na wolnym powietrzu
za pomocg detektora), lub dwa razy, aby obracat sie ,WOLNO"
(odpowiednie do uzycia w pomieszczeniach). Zostata utworzona dobrze
widoczna, pozioma linia odniesienia (rys. 3).

Pionowanie

1. Pofdz laser tytem na pfaskiej powierzchni, korzystajac z wbudowanego
statywu tréjnoznego (przyciskiem sterujgcym do gory).

2. Wypoziomuj urzgdzenie; w tym celu kre¢ srubg poziomujgcg, obserwujgc
wskaznik pionu, dopoki wskaznik ten nie bedzie wysrodkowany (rys. 4).

3. Wigcz zasilanie i za pomoca przycisku sterujgcego ustaw zadang

szybkos¢. Zostata utworzona dobrze widoczna, pionowa linia
odniesienia.

Zatrzymywanie gtowicy obrotowej

Istnieje mozliwos¢ zatrzymania gtowicy obrotowej, aby recznie skierowac
punkt lasera na cel, jak w przypadku lasera prostoliniowego.

1. Wiacz urzadzenie, naciskajac przycisk sterujacy.

2. Nacisnij przycisk jeszcze dwa razy, aby zaswiecita sie dioda LED .STOP".
Gtowica obrotowa przestanie sie obracac.

3. Ustaw wigzke lasera w linii z celem, recznie obracajac gfowice obrotowa.

Tryby omiatania (wykrywanie metoda wskaz i wyceluj)
Tryby omiatania umozliwiaja wygenerowanie tatwo widocznego laserowego
,Sznurka traserskiego”, ktorym mozna kierowaé, obracajac recznie gtowice
obrotowa. Jest to szczegolnie przydatne w sytuacjach, gdy zasieg dziatania
lasera musi by¢ ograniczony, aby unikna¢ interferenciji z innymi laserami lub
detektorami. Funkcja ta jest takze bardzo przydatna do wydtuzania zasiegu
widocznej wigzki. Mozna z niej korzysta¢ zaréwno w potozeniu poziomym,
jak i pionowym.
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1. Wigcz urzadzenie. naciskajac przycisk sterujacy.

2. Nacisnij przycisk jeszcze trzy razy, aby zaswiecia sie dioda .LONG SWEEP”
(dtugie omiatanie).

3. Aby skierowac omiatanie na cel, chwy¢ ostroznie gtowice obrotowg
i przytrzymaj jg przez kilka sekund, aby sie zatrzymata. Obro¢ glowice
w zadane potozenie i zwolnij.

4. Dlugosc sznurka traserskiego bedzie zalezata od odlegtosci lasera od
powierzchni roboczej; kat dtugiego omiatania wynosi okoto 45°. Aby
wygenerowac krétsze, szybsze omiatanie, nacisnij przycisk sterujgcy
jeszcze raz (zaswieci sig dioda LED ,SHORT SWEEP"); kat krétkiego
omiatania wynosi okoto 22°.

Pilot — RC100 — (rys. 5)

Pilot umoZliwia ustawianie szybkiego obracania, wolnego obracania, trybu
punktowego, dtugiego omiatania i krotkiego omiatania. Jego zasieg wynosi

30 m od urzadzenia. Aby pilot dziafat wiasciwie, uzytkownik musi by¢ zwrécony
w strone panelu sterowania. Pilot jest zasilany z dwach baterii alkalicznych AA.
1. Pilot dziafa tak samo, jak pojedynczy przycisk na urzadzeniu.

2. Obracanie wskaznika laserowego w lewo w trybie omiatania lub punktowym.

3. Obracanie gtowicy laserowej w prawo w trybie omiatania lub punktowym.

ZASTOSOWANIA (rys. 6)

Mocowanie SCIAN/SUFITOW: Mocowanie kratownic sufitéw i ukladanie
phytek.

POZIOMOWANIE | PIONOWANIE W POMIESZCZENIACH: Ramy okienne,
szafki i potki, budowanie scian i Scianek dziatowych, wyréwnywanie krawedzi
i pofgczen pod katem prostym, podtogi, uktadanie plytek.

POZIOMOWANIE | PIONOWANIE NA ZEWNATRZ: Ganki i pomosty,
ogrodzenia, tyczki miernicze, skarpy, ksztattowanie krajobrazu.

ZASILANIE
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Model RL100, zasilany bateriami alkalicznymi wysokiej jakosci, moze
pracowaé z przerwami przez ok. 60 godzin. Uzytkownicy akumulatorow
powinni pamietaé, ze sredni czas pracy akumulatora jest o okoto 20% krotszy,
ale odczujg takze korzysci z wielokrotnego uzywania akumulatoréw. Dioda
LED niskiego poziomu natadowania baterii zaczyna swiecic, gdy napiecie
baterii spadnie ponizej optymalnego poziomu. Ze zwyktych baterii weglowych
moze wyciekaé ptyn lub gaz powodujacy korozje, co moze spowodowac
uszkodzenie lasera.

Ponadito, jesli laser nie emituje wiazek laserowych. ale $wieca diody LED

i obraca sie glowica, moze fo oznaczaé, ze baterie sg wyczerpane; przed
oddaniem urzgdzenia do serwisu wymien baterie. Wymieniac trzeba zawsze
caty komplet baterii. Wymiana baterii odbywa sie w nastepujacy sposob:

1. Zdejmij pokrywe baterii, odkrecajac wkret pokrywy baterii.
2. Wyjmij zuzyte baterie i wibZ na ich miejsce cztery nowe baterie R14

w Sposob przedstawiony na rys. 7 i zaldz na miejsce pokrywe baterii.
UWAGA: Baterii nowych nie nalezy uzywac razem ze zuzytymi. Nalezy
jednoczesnie wymienia¢ komplet baterii. Nalezy zawsze uzywac baterii o te]
samej mocy znamionowej i od tego samego producenta. Sprawdz, czy zostata
zachowana prawidiowa biegunowosc¢. Jesli urzagdzenie bedzie przez diuzszy
czas nieuzywane. nalezy wyja¢ z niego baterie.

Informacje na temat usuwania baterii znajduja sie w czesci ..Ochrona
srodowiska".

KALIBRACJA

Wszystkie poziomy lasera s3 kalibrowane podczas montazu i procedury
kontroli jakosci. Mimo to wiasciciel lasera powinien zawsze przed uzyciem
sprawdzac¢ kalibracje urzadzenia, poniewaz ustawienia moga ulega¢ zmianie
wskutek uptywu czasu lub transportu. Kalibracje urzadzenia dobrze jest
sprawdza¢ w regularnych odstepach czasu i zawsze przed wykonaniem
krytycznych pomiardw. Do regulacji wikretéw dwaéch wskaznikow
poziomowania potrzebny bedzie klucz do wkretdw z gniazdem szesciokatnym
1,5 mm, a do regulacji wskaznika LD — 2 mm.

Jak wida¢ z instrukcji zamieszczonych na nastepnej stronie. proces kalibracji
stat sie fatwiejszy i bardziej przejrzysty dia uzytkownika. tym niemniej
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najwiekszg precyzje kalibracji zapewnia oddanie urzadzenia do
autoryzowanego serwisu.

Sprawdzanie btedu obrotu poziomego

1. Zamocuyj i wypoziomuj urzgdzenie RL100 na statywie z jak najlepiej
wypoziomowang glowicg, a nastepnie ustaw w odlegtosci okoto
15 m od $ciany. Skieruj laser przodem (przyciskiem sterujgcym) do
sciany (rys. 8).

2.Wigcz zasilanie i ustaw tryb ,STOP".

3. Recznie obré¢ wiazke lasera na $ciane i zaznacz to miejsce jako
punkt A",

4. Odkrec laser od statywu i obro¢ urzadzenie o 180°, zeby byto ono
skierowane do sciany tytem (komorg baterii). Przymocuj urzgdzenie
i wypoziomuj je ponownie.

5. Ponownie obro¢ wigzke lasera na sciane i zaznacz to miejsce jako
punkt .,B".

Jesli réznica w pionie miedzy punktami A i B nie wynosi wiecej niz 6 mm,
regulacja nie jest potrzebna. W innym przypadku nalezy wykonac
nastepujace czynnosci.

Korygowanie btedu obrotu poziomego

1. Wyreguluj Srube poziomujaca ,Y” w ten sposob, zeby wigzka lasera
znalazta sig w potowie odlegtosci miedzy punktami A i B (rys. 9). W ten
sposob wskaznik ..Y” zostanie przesuniety dalej od srodka. Obrot
w prawo powoduje podnoszenie wigzki; obrét w lewo powoduje
obnizanie wigzki.

2. Wyreguluj wkrety poziomowania kluczem 1,5 mm tak, aby wskaznik ,.Y”
znalazt sie na srodku.

3. Wykonaj ponownie kroki 1-5, aby sprawdzi¢ poprawnosc¢ obrotu
poziomego. W razie potrzeby powtdrz regulacie.

Powtdrz powyzsze procedury sprawdzania i regulacji po lewej i prawej stronie
urzgdzenia, regulujgc odpowiednio $rube poziomujacg X i wskaznik X

Sprawdzanie btedu obrotu pionowego
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1. Ustaw urzadzenie na statywie tréjnoznym (przyciskiem sterujgcym do
gory) na podtodze w odlegtosci okoto 30 m od podstawy Sciany.
Urzgdzenie powinno by¢ skierowane prawym bokiem do $ciany.
Wypoziomuj urzadzenie, regulujac $rube poziomujacg ,,Y”.

2.Wigcz zasilanie i ustaw tryb ,STOP”.

3. Zaznacz na Scianie punkt kontrolny ,A” (rys. 10). Obrd¢ glowice obrotowg
recznie tak, zeby trafi¢ wigzkg lasera w punkt A na $cianie.

4. Obracajgc gtowice obrotowa, przesur wiazke lasera 0 9 m w gore
i zaznacz w tym miejscu punkt ,B".

5. Obro¢ urzgdzenie o 180° i ustaw wigzke w linii z punktem A. W razie
potrzeby ponéw poziomowanie (rys. 11).

6. Obracajgc gtowice obrotowg, przesun wigzke lasera na te samg
wysokosc, co punkt B i zaznacz w tym miejscu punkt ,.C”.

Kalibracja jest potrzebna tylko wtedy, jesli odieglos¢ miedzy punktami B i C
wynosi wiecej niz 4 mm, w przeciwnym razie jest niepotrzebna. Jesli to
konieczne, nalezy wykona¢ nastepujgce regulacje:

Korygowanie btedu obrotu pionowego

1. Wyreguluj srube poziomujgca ,Y" w ten sposob, zeby wigzka lasera
znalazta sie¢ w potowie odlegtosci miedzy punktami B i C. W ten sposdb
wskaznik pionu zostanie przesuniety dalej od $rodka.

2. Wyreguluj wkrety poziomowania kluczem 2 mm tak, aby wskaznik pionu
znalazt sig¢ na srodku.

3. Wykonaj ponownie kroki 1-6, aby sprawdzi¢ poprawnos¢ obrotu
pionowego. W razie potrzeby powtdrz regulacie.
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USTAWIANIE

Poprawne ustawienie lasera recznego ma zawsze kluczowe znaczenie dia
jego funkcjonowania. Poziomy lasera nie sg regulowane automatycznie.
Dokfadnosc zalezy catkowicie od poprawnosci ustawienia urzgdzenia. Btad
wynoszacy zaledwie 0,5 mm na szczycie statywu osigga wielkosé 100 m

w odlegtosci 20 m. Dokfadnos¢ wymaga przestrzegania speciainych $rodkéw
ostroznosci.

1. Glowica lasera jest wyposazona w dwie poziomice klasy technicznej, ktére
sg niezwykle precyzyjne i bardzo czute. Podczas ustawiania lasera pecherzyki
przesuwaig sig dos¢ wolno i moga nawet zablokowac sie wewnatrz
wskaznika. Zjawisko to nosi nazwe tarcia statycznego. Nalezy wtedy lekko
stuknac koniuszkiem palca nieruchomg czesc poziomicy, zeby pecherzyki
przestaty sie ruszac.

2. Podczas mocowania poziomicy laserowej na statywie, nie nalezy zbytnio
przykrecac wkretu mocujgcego urzadzenia. Zbyt silne przykrecenie wkretu
moze spowodowac znieksziatcenie podstawy statywu tréjnoznego, co po
pewnym czasie doprowadzi do zmiany poziomu, wskutek rozprezenia
plastikowego materiafu statywu, zwlaszcza gdy jest gorgco. W skrajnych
przypadkach mozna wyciggna¢ centraing wkiadke ze statywu tréjnoznego.

KONSERWACJA i PRZECHOWYWANIE
URZADZENIA

Urzadzenie nalezy zawsze czysci¢ po uzyciu. Wytrzyj urzadzenie miekka

i suchg szmatkg, aby usung¢ z niego wilgo¢ i brud. Gdy urzgdzenie nie jest
uzywane, nalezy przechowywac je w futerale. Jesli urzadzenie ma by¢
przechowywane przez diugi czas, nalezy wyjac z niego baterie. Urzgdzenia
nie nalezy czyscic benzyna, rozciericzalnikiem do farb ani innymi
rozpuszczalnikami.

OCHRONA SRODOWISKA

Surowee nalezy poddawac recyklingowi; nie nalezy ich wyrzucaé. Urzadzenie,
akeesoria oraz opakowanie nalezy posegregowad w celu przyjaznej dla
Srodowiska utylizacji. Nie wolno wyrzucac baterii do kosza na $mieci, do ognia
ani do wody. Nalezy je usuwac w sposob zgodny z obowigzujacymi przepisami.
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